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 В пособии описаны блоки триерные серии БТ-7О, 

БТ-7К, БТ-7. Рассмотрены назначение, область применение, 

устройство и принцип работы, регулировка, требование 
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ВВЕДЕНИЕ 

 

Настоящее руководство распространяются на блоки 

триерные БТ-7О, БТ-7К, БТ-7Т. (далее по тексту – триер). 

Руководство предназначено для ознакомления с устрой-

ством, технологическим процессом, технической характе-

ристикой и указанием по правильной и безопасной эксплуа-

тации блоками триерными БТ-7О, БТ-7К, БТ-7Т. 

Предприятие-изготовитель оставляет за собой право 

вносить в машину конструкционные изменения, которые 

могут быть не отражены в данном руководстве. 

 

Блоки триерные БТ-7О, БТ-7К, БТ-7Т в части тре-

бований безопасности конструкции соответствуют тре-

бованию технического регламента Таможенного союза 

ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудова-

ния». 
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1. ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 

ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

1.1 Назначение и область применения 

 

Блоки триерные (БТ) предназначенны:  

- для первичной очистки зерновых колосовых, зернобобо-

вых, крупяных, технических и масличных культур, кукурузы и 

семян трав от длинных и коротких примесей с целью получения 

более качественного продовольственного зерна; 

- для вторичной очистки указанных культур от длинных и 

коротких примесей с целью получения сортовых и посевных 

качеств семян. 

Блоки выпускаются в следующих исполнениях:  

- БТ-7О (О - выделение длинных примесей - овсюжный 

цилиндр); 

- БТ-7К (К - выделение коротких примесей - кукольный 

цилиндр);  

- БТ-7Т (Т - выделение длинных и коротких примесей –  

овсюжный и кукольный цилиндры); 

Блоки устанавливаются в технологические линии после-

уборочной подработки зерна и семян с производительностью не 

более 10 т/ч (зерноочистительные агрегаты и зерноочиститель-

но-сушильные комплексы), а также в складские помещения в 

составе специальных линий.  

 Блоки применяются в зерноочистительных агрегатах типа 

ЗАВ-20, ЗАВ-40, ЗАВ-50 при соответствующей комплектации 

триерными поверхностями.  

 Блоки работают от сети переменного тока частотой 50гц 

напряжением 380 В. Режим работы продолжительный 

(8…24ч/сутки). 

 

При их использовании в качестве первичной очистки зерна 

в зависимости от состава исходного материала, а именно нали-

чия в нем конкретных примесей, блоки устанавливаются после 

зерносушилки (отделения активного вентилирования), а в 



 - 6 - 

случае ее отсутствия - после машин предварительной очистки 

или после отделения временного хранения предварительно 

очищенного материала.  

Исходным материалом в этом случае служит зерновой ма-

териал, прошедший предварительную очистку и при необходи-

мости сушку. 

При использовании блоков в качестве вторичной очистки 

зерна с целью получения семян сортовых и посевных качеств в 

зависимости от состава исходного материала, а именно наличия 

в нем конкретных примесей, они устанавливаются после воз-

душно-решетных машин, осуществляющих первичную очистку. 

При использовании одной и той же машины в разные пе-

риоды послеуборочной подработки зерна и семян на выделении 

тех или иных примесей (длинных, коротких, длинных и корот-

ких одновременно) их место в технологической линии опреде-

ляется соответственно выполняемой операции. 

Блоки триерные также входят в состав серийно выпускае-

мых данным предприятием-изготовителем стационарных и 

самопередвижных машин зерноочистительных комбинирован-

ных (МЗК). 

Блоки триерные должны обеспечивать первичную очистку 

зерна от длинных и коротких примесей, в зависимости от 

наличия их конкретного содержания с целью получения за один 

пропуск более качественного продовольственного зерна соглас-

но норм по ГОСТ на соответствующую культуру, а при вторич-

ной очистке - доводить семена основной культуры в очищенном 

материале до категории ЭС (элитные семена), а по содержанию 

семян других растений, в том числе сорных, до норм категории 

РС (репродукционные семена) по ГОСТ Р 52325. 

Качество очищенного материала должно соответствовать 

по чистоте государственным стандартам на продовольственное 

зерно и семена, за исключением случаев засоренности исходно-

го материала примесями, требующими для их выделения специ-

альных машин. 
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Вид климатического исполнения У2 по ГОСТ 15150. 

Эксплуатация машин осуществляется при температуре воз-

духа от минус 15 
0
С до плюс 45 

0
С. 

Условия эксплуатации: 

а)первичная очистка 

- исходный материал должен пройти предварительную очи-

стку, а при необходимости и сушку; 

- температура окружающего воздуха от минус 15 до плюс\ 

45 
0
С; 

- влажность зерна - до 16%; 

- натура зерна - не менее 740 г/л; 

- содержание длинных и коротких примесей до 6% 

б)вторичная очистка исходный материал должен пройти 

предварительную очистку, а при необходимости и сушку, а 

также и первичную очистку; 

- температура окружающего воздуха от минус 15 до плюс\ 

45 
0
С; 

- влажность зерна - до 15%; 

- натура зерна - не менее 750 г/л; 

- содержание отхода - до 6% 

Показатели качества выполнения технологического процес-

са 

машинами определяются на пшеницы: 

а)первичная очистка 

- исходный материал должен пройти предварительную очи-

стку, а при необходимости и сушку; 

- температура окружающего воздуха от минус 15 до плюс  

45 
0
С; 

- влажность зерна - до 16%; 

- натура зерна - не менее 750 г/л; 

- содержание зерновой примеси - до 5% и сорной - до 3%; 

- содержание длинных и коротких примесей до 5% 

б) вторичная очистка 

- исходный материал должен пройти предварительную очи-

стку, а при необходимости и сушку, а также и первичную 

очистку; 
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- температура окружающего воздуха от минус 15 до плюс  

45 
0
С; 

- влажность зерна - до 15%; 

- содержание отхода - до 3%, в том числе семян других рас-

тений - до 200 шт./кг, из которых семян сорных растений - 

до 100 шт./кг; 

- содержание длинных и коротких примесей до 4% 

 

Пример условного обозначения при заказе: 

Блок триерный БТ-7О 

ТУ 2 28.93.20.000-027-00882069-2019 

Блок триерный БТ-7К 

ТУ 2 28.93.20.000-027-00882069-2019 

Блок триерный БТ-7Т 

ТУ 2 28.93.20.000-027-00882069-2019 
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1.2 Техническая характеристика 

 

Триер должна соответствовать требованиям технических 

условий ТУ 2 28.93.20.000-027-00882069-2019 и комплекта 

технической документации согласно спецификации на них, 

утвержденных Генеральным директором АО “Кузембетьев-

ский РМЗ”. 

Внесение изменений в конструкторскую документацию 

должно производится в соответствии с ГОСТ 2.503 

Таблица 1 - Основные параметры и характеристики (свой-

ства) 

 

Наименование показателя Значение показателя 

БТ-7О БТ-

7К 

БТ-7Т 

1.2.1 Тип  стационарный 

1.2.2 Привод электрический 

1.2.3 Вид потребляемой энергии переменный ток напряже-

нием 380 В частотой 50 Гц 

1.2.4 Суммарная установленная 

мощность, кВт, 

 не более: 

 

1,5 

 

1,5 

 

3,0 

1.2.5 Габаритные размеры в ра-

бочем положении, мм, не более: 

- длина 

- ширина 

- высота 

 

 

3045 

1110 

1350 

 

 

3045 

1110 

1350 

 

 

3200 

1110 

2510 

1.2.6 Конструкционная масса в 

комплектации для выполнения 

основной операции, кг, не более: 

 

510 

 

508 

 

1018 

1.2.7 Оперативная трудоемкость     
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монтажа (досборки), чел.-ч, не 

более 

0,60 0,60 0,60 

1.2.8 Количество обслуживаю-

щего персонала, чел. 

1 (один) - механик агрега-

та, комплекса, линии 

1.2.9 Номинальная производи-

тельность на очистке пшеницы за 

1 час основного времени, т/ч,  

не менее: 

- первичная очистка  

- вторичная очистка 

 

 

 

7,0* 

3,5* 

 

 

 

7,0* 

3,5* 

 

 

 

7,0* 

3,5* 

1.2.10 Удельный расход электро-

энергии на очистке пшеницы, 

кВт-ч/т, не более: 

- первичная очистка  

- вторичная очистка 

 

 

0,20 

0,40 

 

 

0,20 

0,40 

 

 

0,30 

0,60 

1.2.11 Основные показатели качества выполнения технологи-

ческого процесса: 

1.2.11.1 Первичная очистка  

- норма по ГОСТ Р 52554 не ниже «чистое»** 

- чистота зерна,%, не менее 98,0 98,0 98,0 

- вынос (потери) зерна основной 

культуры в используемые отхо-

ды,%, не более 

 

2,0 

 

2,0 

 

2,0 

- содержание сорной примеси,%, 

не более 

2,0 2,0 2,0 

- содержание зерновой приме-

си,%, не более 

5,0 5,0 5,0 

- полнота выделения примесей, 

не менее 

0,6 0,6 0,6 

- дробление зерна,%, не более 0,04 0,04 0,08 
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1.2.11.2 Вторичная очистка  

- категория семян по ГОСТ Р 

52325 

ЭС или РС ** 

- чистота семян,%, не менее 98,0 98,0 98,0 

- вынос (потери) семян основной 

культуры в используемые отхо-

ды%, не более  

 

4,0 

 

4,0 

 

4,0 

- содержание семян других рас-

тений, шт./кг,  

не более 

 

40 

 

40 

 

40 

- содержание семян сорных рас-

тений, шт./кг, 

 не более 

 

20 

 

20 

 

20 

- полнота выделения примесей, 

не менее 

0,8 0,8 0,8 

-дробление семян,%, не более 0,04 0,04 0,08 

1.2.12 Количество цилиндров, 

шт.,  

в том числе: 

- овсюжных 

- кукольных 

1 

 

1 

- 

1 

 

- 

1 

2 

 

1 

1 

1.2.13 Количество сегментов, шт. 2 2 4 

1.2.14 Длина цилиндра, мм 2300±5 

1.2.15 Диаметр цилиндра, мм  800±2 

1.2.16 Диаметр ячеек, мм: 

- овсюжного цилиндра 

- кукольного цилиндра 

 

9,5 

- 

 

- 

5,0 

 

9,5 

5,0 

1.2.17 Частота вращения, об/мин 10…40 

1.2.18 Способ изменения частоты 

вращения 

частотный преобра-

зователь 
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1.2.19 Коэффициент надежности 

технологического процесса, не 

менее 

 

0,99 

 

0,99 

 

0,99 

1.2.20 Коэффициент использова-

ния сменного времени, не менее 

 

0,90 

 

0,90 

 

0,90 

1.2.21 Коэффициент использова-

ния эксплуатационного времени, 

не менее 

 

0,88 

 

0,88 

 

0,88 

1.2.22 Затраты труда на очистку 

от остатков зерна и примесей, 

чел.-ч, не более 

 

0,15 

 

0,15 

 

0,15 

1.2.23 Затраты труда на очистку 

при смене обрабатываемой куль-

туры, чел.-ч, не более 

 

0,30 

 

0,30 

 

0,30 

1.2.24 Коэффициент готовности, 

не менее: 

- с учетом организационного 

времени 

- по оперативному времени 

 

 

0,98 

0,99 

 

 

0,98 

0,99 

 

 

0,98 

0,99 

1.2.25 Наработка на отказ, ч, не 

менее 

200 200 200 

1.2.26 Наработка на отказ II 

группы сложности, ч, не менее 

 

200 

 

200 

 

200 

1.2.27 Отказы III группы сложно-

сти 

не допускаются 

1.2.28 Оперативная трудоемкость 

ежесменного технического об-

служивания, чел.-ч, не более 

 

0,10 

 

0,10 

 

0,10 

1.2.29 Удельная суммарная опе-

ративная трудоемкость техниче-
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ских обслуживаний, чел.-ч, 

 не более 

0,015 0,015 0,015 

1.2.30 Удельная суммарная опе-

ративная трудоемкость устране-

ния отказов, чел.-ч, не более 

 

0.05 

 

0,05 

 

0,05 

1.2.31 Назначенный срок служ-

бы, лет 

10 10 10 

1.2.32 Назначенный срок хране-

ния, год  

1 1 1 

1.2.33 Назначенный гарантийный 

срок, год  

1 1 1 

 

* В зависимости от обрабатываемой культуры, её 

влажности и засоренности производительность определяет-

ся с учетом переводных коэффициентов согласно таблиц 

Е1, Ж1 и Ж2 ГОСТ 33735 

** Норма зерна и категория семян гарантируется при 

условии засорённости исходного материала примесями, вы-

деляемыми триерным (триерными) цилиндром (цилиндра-

ми) 

За отдельную плату машина комплектуется инстру-

ментом и запасными частями. 

 

1.2.2  Комплектность 

 

1.2.2.1 Триер комплектуются и отгружаются потреби-

телю в максимально собранном виде согласно комплекто-

вочной ведомости. Необходимая досборка и установка бло-

ка на месте их применения осуществляется согласно руко-

водства по эксплуатации. 

1.2.2.2 В комплект поставки входят: 
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а) Основные сборочные единицы: 

- триерный блок согласно комплектовочной ведомо-

сти; 

- мотор-редуктор; 

- выгрузные лотки; 

- полотно триерное; 

- ящик с метизами и комплектующими изделиями. 

б) Эксплуатационная и товаросопроводительная доку-

ментация 

- паспорт,, руководство по эксплуатации; 

- комплектовочная ведомость; 

1.2.2.3 Комплектность каждого блока должна соответ-

ствовать комплектовочной ведомости, прилагаемой к изде-

лию. 

1.2.2.4 Инструментом и запасными частями блок не 

комплектуются. Они поставляются Заказчику по заявке и за 

отдельную плату. 

1.2.2.5 Комплектность поставки и количество упако-

вочных (грузовых) мест могут быть изменены по согласова-

нию с Заказчиком.  

Таблица 2 – комплект блока триерного БТ-7О и БТ-7К 

Наименование Количество Заводской 
номер 

 

Примечание 

Блок триерный 

БТ-7О или БТ-7К 

1   

Составные части изделия 

Мотор-редуктор 

SITI MNHLC 25/2 

16,32/1 В7 kW1,5-

4p-220/380V-

 

 

 

1 

 Возможна ком-

плектация дру-

гими типораз-

мерами 
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50Hz редукторов. 

Комплект сменных частей Поставляется 

по договору с 

заказчиком 

Сегмент 2  Ø5 мм (БТ-7К 

“кукольный”, 

Ø9,5 БТ-7О 

“овсюжный” 

Эксплуатационная документация 

Руководство 

по эксплуатации 

РЭ 2 28.93.20.000-

027-00882069-

2019 

 

1  Объедено с 

паспортом 

 

Таблица 3 – комплект блока триерного БТ-7Т 

Наименование Количество Заводской 
номер 

 

Примечание 

Блок триерный 

БТ-7Т 

1   

Составные части изделия 

Мотор-редуктор 

SITI MNHLC 25/2 

16,32/1 В7 kW1,5-

4p-220/380V-

50Hz 

 

 

 

2 

 Возможна ком-

плектация дру-

гими типораз-

мерами 

редукторов. 

Комплект сменных частей Поставляется 

по договору с 

заказчиком 
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Сегмент 2  Ø5 мм куколь-

ный),  

Сегмент 2  Ø9,5 (овсюж-

ный) 

Эксплуатационная документация 

Руководство по 

эксплуатации РЭ 2 

28.93.20.000-027-

00882069-2019 

 

1  Объедено с 

паспортом 

 

1.2.5. Описание работы триера цилиндрического ТБ-

7О и ТБ-7К 

 

В основе устройства блоков триерных ТБ-7О и ТБ-7К 

(Рис.1) лежит модуль, позволяющий работать триерам авто-

номно от собственного привода. Триеры состоят из основ-

ного рабочего органа - цилиндра (поз.№6), приводимого во 

вращение от привода (поз.№3), закрытого ограждением 

(поз.№7). Цилиндр смонтирован на раме (поз.№5) и закры-

вается с боков ограждениями (поз.№4), а с торца аспираци-

онным коробом (поз.№2). Материал, выходящий из цилин-

дра, направляется в приемник (поз.№1) и патрубок 

(поз.№8). Технологическая схема триеров приведена в на 

рис.4., рис.6. Обработанный на воздушно-решетных маши-

нах материал подается на ячеистую поверхность вращаю-

щегося триерного цилиндра. Короткие примеси, уложив-

шиеся в ячейки, поднимаются цилиндром и выбрасываются 

в лоток, откуда они выводятся шнеком в передний прием-

ник. Материал не уложившийся в ячейки, сходит с поверх-

ности цилиндра и выводится в задний приемник. Далее от-
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ходы подаются в бункер отходов, а материал - в бункер чис-

того зерна или на дальнейшую обработку.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис.1 Триерный цилиндр ТБ-7О и ТБ-7К 

1- Приемнки;2- аспирационный короб; 3- привод; 4- ог-

раждение цилиндра; 5- рама; 6- цилиндр; 7 - ограждение 

привода; 8- патрубок 
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Сегменты с ячейками устанавливаются таким образом, 

чтобы наклонная передняя стенка ячейки при вращений 

триерного цилиндра набегала на обрабатываемый материал 

с целью облегчения западания и чтобы запавший в ячейку 

материал выбрасывался в лоток задней вертикальной стен-

кой. При обратном направлении вращения выброса мате-

риала в лоток не будет, а значит, не будет осуществляться и 

технологический процесс. Обработанный на воздушно-

решеточным способом материал подается ячеистую по-

верхность вращающегося  овсюжного цилиндра. Длинные 

примеси,  уложившиеся в ячейки поднимаются цилиндром 

и выбрасываются в лоток, откуда они выводятся шнеком в 

передний приемник. Материал не уложившиеся в ячейки, 

сходит с поверхности цилиндра и выводится в задний при-

емник. Триер имеет привод от мотор-редуктора, от которого 

через звездочки и цепь приводится во вращения вал со спи-

ралью и цилиндр с сегментами. Направление вращения ци-

линдра устанавливается по стрелке не переднем приемнике. 

Установка рабочей кромки лотка осуществляется поворо-

том оси винта с ползунком, входящим в зацепление с крон-

штейном, жестко посаженным на ступицу лотка. Схема ки-

нематическая триера показано на рис. 3.  

Цилиндр (Рис.2) предназначен для выполнения основ-

ной рабочей функции-выделения примесей по длине. Уста-

навливается на раме опорными поверхностями приемника 7 

и корпусов подшипников 13 и закрепляется болтами. 

Подбор триерных поверхностей по диаметру ячейки 

в зависимости от обрабатываемой культуры приведен в 

таблице 9. п. 10. 

Цилиндр триера состоит из двух разъемных ячеистых 

сегментов 10, закрепленных по торцам на передней 8 и зад-
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ней розетке 14 болтами. Также болтами соединяются сег-

менты между собой по линии разъема. Передняя розетка 8 

жестко укреплена на валу 9 со шнеком. На этом же валу на 

подшипниках установлен лоток 2, передняя стенка которого 

имеет отверстия для вывода материала, а на ступице глухой 

стенки на подшипнике установлена задняя розетка 14. Сту-

пица лотка 2 с возможностью поворота закреплена в опоре 

лотка 6 и на конце имеет посаженное на шпонке маятник 5. 

Маятник 5 в сопряжений с винтом 3 совместно с осью винта 

и рукояткой 1 образует механизм поворота лотка. Маятник 

5 закрывается крышкой с делениями сектора. Положение 

лотка определяется по делениям на секторе 12 относительно 

подвижной стрелки 11 перемещающейся по винту в сопря-

жений с маятником 5. 

Приемник 7 сверху закрывается крышкой с патрубками 

для подключения зернопровода, воздуховода аспирации и 

взятия проб. Он крепится на раме со стороны передней ро-

зетки и предназначен для подачи материала внутрь цилинд-

ра и вывода материала из лотка 2. 

Выпуск сходового материала из цилиндра происходит 

через заднюю розетку 14, которая не имеет подпорных ко-

лец. 

Триеры  (овсюгоотборники) на внутренней поверхности 

задней розетки 14 имеют подпорное кольцо 15 с подвиж-

ными и неподвижными диафрагмами. 

Подпорное кольцо должно быть сплошное (без окон) 

при небольшом количестве сходовой фракции. 

При большом количестве сходовой фракции подвижные 

диафрагмы открываются на необходимую величину. 
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Рама триера это несущая сборная конструкция, на кото-

рой смонтированы цилиндр, привод, короб аспирационный, 

приемник выгрузной и ограждения. 

Состоит из двух задних стоек, одной передней стойки , 

одной приводной стойки. К стойкам привинчиваются брус 

нижний, брус верхний и две продольные балки. В стойках 

имеются отверстия для зачаливания. 

 

Рис.2 Триерный цилиндр 

 1-маховик; 2-лоток; 3-червяк; 4-кронштейн червяка; 5-

колесо зубчатое; 6-опора лотка; 7-приемник; 8-розетка пе-

редняя; 9-вал; 10-сегмент; 11-стрелка; 12-сектор; 13-корпус 

подшипника; 14-розетка задняя; 15-кольцо подпорное. 
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Рис. 3 Схема кинематическая триерных блоков ТБ-7О и 

ТБ-7К, ТБ-7Т 



 - 22 - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 4 Схема технологическая триерных блоков ТБ-7О 

и ТБ-7К 

 

 

1.2.6 Описание работы триера цилиндрического  

ТБ-7Т 

 

Блоки триерные ТБ-7Т  (Рис.5) состоят из двух распо-

ложенных друг над другом триеров: нижнего триера овсю-

коотборника ТБ-7О (поз.№2) и верхнего триера куколеот-

борника ТБ-7К (поз.№1), имеющих автономный привод. 
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Верхний триер ТБ-7К  развернут на 180° по отошению к 

нижнему ТБ-7О  таким образом, что патрубок (поз.№3) вы-

хода материала соединяется с крышкой приемника нижнего 

триера ТБ-7О. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис.5. Блок триерный ТБ-7Т 

1-триер цилиндрический ТБ-7К; 2-триер цилиндриче-

ский ТБ-7О; 3-патрубок. 
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 Такая компоновка блока дает возможность работать по 

последовательной схеме очистки: сначала отбираются ко-

роткие примеси, затем длинные. 

Принцип действия основан на разделении и сортируе-

мого материала по длине. 

Для этой цели служит ячейка триерной поверхности, 

имеющая круглую форму в плане и форму прямоугольной 

трапеции в сечении: с наклонной передней стенкой, верти-

кальной 

задней стенкой и дном. Ячейка имеет несколько типо-

размеров с различными диаметрами и высотой. Размеры 

ячейки определены ТУ 23.2.2126-89. Подбор триерных по-

верхностей по диаметру ячейки в зависимости от обрабаты-

ваемой культуры приведен в таблице 9, п.10. 

Сегменты с ячейками устанавливаются таким образом, 

чтобы наклонная передняя стенка ячейки при вращении 

триерного цилиндра набегала на обрабатываемый материал 

с целью облегчения западания и чтобы запавший в ячейку 

материал выбрасывался в лоток задней вертикальной стен-

кой. При обратном направлении вращения выброса мате-

риала в лоток не будет, а, значит, не будет осуществляться и 

технологический процесс. 

Обработанный на воздушно-решетных машинах мате-

риал подается на ячеистую поверхность вращающегося ку-

кольного цилиндра. Короткие примеси, уложившиеся в 

ячейки, поднимаются цилиндром и выбрасываются в лоток, 

откуда они выводятся шнеком в приемник куколеотборни-

ка. Материал с длинными примесями, не уложившийся в 

ячейки, подается на вращающийся овсюжный цилиндр. 

Зерна основной культуры укладываются в ячейки, подни-

маются, выбрасываются в лоток и выводятся шнеком в при-
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емник овсюгоотборника. Длинные примеси, не попавшие в 

ячейки, сходом выводятся из цилиндра 

в задний приемник. Длинные и короткие примеси направ-

ляются в бункер отходов, а очищенный материал - в бункер 

чистого зерна или на дальнейшую очистку. 

На полноту разделения обрабатываемого материала 

влияет положение рабочей кромки лотка. Она должна уста-

навливаться в начале зоны выпадения материала из ячейки. 

Технологический процесс очистки триерного блока ТБ-7Т 

изображен на рисунке 6. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 6 Схема технологическая триерного блока ТБ-7Т 
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2. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ 

 

2.1 Подготовка изделия к использованию 

2.1.1. При транспортировке, погрузке или разгрузке не-

обходимо руководствоваться действующими правилами 

техники безопасности при проведении погрузочно-

разгрузочных 

работ. 

2.1.2. При зачапивании нельзя становиться на махович-

ки, ограждения, мотор-редукторы, триерные цилиндры. 

2.1.3. Провести внешний осмотр узлов. Очистить от 

пыли и грязи. Замеченные повреждения, вмятины, получен-

ные в результате неправильной транспортировки и хране-

ния, устранить. 

2.1.4. Установить изделие на рабочее место строго го-

ризонтально в продольном и поперечном направлении, ру-

ководствуясь установочными и присоединительными раз-

мерами 

(Рис. 7, 8), подключить к источнику загрузки. 

2.1.5. Проверить плотность прилегания сегментов к ро-

зетками, правильность их установки. 

Стрелка, указывающая направление вращения на сег-

ментах, должна соответствовать направлению вращения, 

нанесенном на приемнике. 

2.1.6. Проверить крепление мотор-редуктора, звездочек 

привода, замеченные недостатки устранить. 

2.1.7. Проверить наличие смазки согласно схеме и таб-

лице смазки таб.10 п.14 (схема смазки рис.10), при необхо-

димости дополнить недостающим количеством смазочных 

материалов. 
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 Рис.7. Установочные и присоединительные размеры 

триеров цилиндрических ТБ-7О, ТК-7О  

Условные обозначения: А - место загрузки; Б - выход 

материала с цилиндра; Г - выход материала с лотка; Д - ме-

сто подключения аспирации. 

 

Рис.8. Установочные и присоединительные размеры 

блока триерного ТБ-7Т. 
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Условные обозначения: А - место загрузки; Б - выход 

длинной примеси; В - выход очищенного материала; Г - вы-

ход короткой примеси; Д - место подключения аспирации. 

2.1.8. Проверить от руки легкость и плавность враще-

ния цилиндра, натяжение цепи. В случае необходимости 

цепь натянуть. 

2.1.9. Подключить изделие к пульту управления и к за-

земляющему контуру. 

2.1.10. Кратковременным включением двигателя прове-

рить направление вращения цилиндров в соответствии с 

указанием стрелки. Если направление вращения не соответ-

ствует указанному, необходимо изменить его переключени-

ем фаз на клеммах двигателя. 

2.1.11. Произвести пробный пуск изделия и выявить 

при этом: 

-отсутствие касания движущихся частей, стуков, заеданий; 

- наличие воздушного потока в аспирационном канале. 

2.1.12. Устранить все замеченные при прокрутке недос-

татки, произвести обкатку на холостом ходу в течение 15 

минут. 

2.1.13. Убедившись в надежности работы, подготовить 

рабочее место, убрав инструмент, посторонние предметы из 

зоны обслуживания. 

2.2 Использование изделия по назначению 

2.2.1. Проверить места подключения зернопроводов и 

выхода материала, убедиться в отсутствии в них посторон-

них предметов, при необходимости удалить. 

2.2.2. Включить аспирацию и изделие. 

2.2.3. Установить лоток 2 прокручиванием винта 1 (Рис. 

2) в начальное положение, соответствующее делению "2" на 

секторе 12. 
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2.2.4. Обеспечить непрерывную и равномерную загруз-

ку изделия в соответствии с производительностью и качест-

вом исходного материала, указанными в таблицах 1. 

2.2.5. Проверить качество очистки взятием проб в мес-

тах загрузки и выхода материала. 

Проверка качества осуществляется агрономом-

семеноводом или семенной лабораторией по специальной 

методике. 

2.2.6. В соответствии с результатом анализа проб на-

строить изделие на качественный режим очистки. Настрой-

ка на качественный режим заключается в следующем: 

-выборе правильного типоразмера ячейки триерного 

сегмента;  

-оптимальной высоте установки 

-рабочей кромки лотка; 

 -величине открытия подвижной диафрагмы подпорного 

кольца;  

Выбор правильного типоразмера ячейки триерного сег-

мента указан в таблице 9. 

При регулировке высоты установки рабочей кромки 

лотка необходимо иметь в виду следующее: 

-при высокой установке рабочей кромки лотка в овсю-

гоотборниках (ТБ-7О и другие) зерно выходит более чис-

тым, но при этом часть его остается в цилиндре и сходит 

вместе с 

длинными примесями. При низкой установке рабочей кром-

ки лотка в очищенное зерно забрасывается часть длинных 

примесей (овсюг и овес при очистке пшеницы), но меньше 

полноценного зерна попадает в отходы. 
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-при высокой установке рабочей кромки лотка в куко-

леотборниках (ТБ-7К и другие) короткие примеси попадают 

в лоток в меньшем количестве, так как часть их из ячеек 

выпадает раньше, не попадая в лоток. При низкой установке 

рабочей кромки лотка в него попадает больше коротких 

примесей, поэтому материал получается более чистым, но 

при 

этом хорошее зерно может попасть в лоток. 

Величина открытия подвижной диафрагмы подпорного 

кольца 15 задней розетки 12 (Рис. 2) зависит от количества 

сходовой фракции (длинной примеси) в овсюгоотборниках 

(ТБ-7О и другие). При увеличении количества сходовой 

фракции подвижные диафрагмы открываются на различную 

величину на неработающем изделии в зависимости от со-

держания длинной примеси. Открываться на нужную вели-

чину могут как одна, так и две, три или все четыре подвиж-

ные диафрагмы. Фиксация подвижных диафрагм в нужном 

положении осуществляется на неработающем изделии вин-

том и контргайкой. 

2.2.7. Товарное качество зернового и семенного мате-

риала после всех проведенных настроек, оцененное метода-

ми лабораторного сортового контроля, должно соответство-

вать 

существующим государственным стандартам в части, отно-

сящейся к триерной очистке 

 

3 ТРЕБОВАНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ 

3.1 При подготовке триера к работе и дальнейшей экс-

плуатации должны соблюдаться следующие правила: 

-  к обслуживанию допускаются лица не моложе 18 лет, 

обученные работе с машиной, изучившие данное руково-



 - 31 - 

дство и проинструктированные перед началом работы ли-

цом ответственным за проведение работ; 

-  запрещается работать без ограждений, закрывающих вра-

щающиеся части триера; 

- запрещается устранять различные повреждения, произво-

дить очистку от зерна, проводить смазку и регулировку при 

включенном электроприводе. 

3.2 Триер  должен эксплуатироваться в соответствии с 

требованием руководства по эксплуатации и требованиям к 

эксплуатации покупных изделий. 

3.3 Триер должен эксплуатироваться при отсутствии в 

окружающей среде взрывоопасных пыли, газов и паров. 

3.4 Во всех случаях работник, включающий мотор-

редуктор привода вращения обязан предварительно принять 

меры по прекращению всяких работ по обслуживанию (ре-

монту, очистки и др.) триер оповестить персонал о пуске. 

3.5 Триер  эксплуатируемая в взрывопожароопасных по-

мещениях должны соблюдаться правила промышленной 

безопасности согласно ПБ-14-586-03: 

-оператор должен пройти обучение и аттестацию по про-

мышленной безопасности; 

- триер должен эксплуатироваться, храниться в помеще-

ниях, зданиях и сооружениях удовлетворяющий всем тре-

бованиям ПБ-14-586-03; 

3.6 При работе триаера в условиях повышенной запы-

ленности и шума (в закрытых складах или на засоренном 

материале) санитарно-гигиенические условия оператора 

(уровень шума и запыленность) обеспечиваются индивиду-

альными средствами защиты (специальными очками, рес-

пираторами, берушами или антифонами). 

3.7 Триер  должен иметь место заземления по ГОСТ 

21130. 

3.8 При эксплуатации электродвигателя должны быть 

обеспечены требования “Правил технической эксплуатации 
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электроустановок потребителей” и “Правил техники безо-

пасности при эксплуатации электроустановок потребите-

лей”. 

3.9 В месте установки мотор-редуктора должен быть 

обеспечен свободный доступ к местам его обслуживания 

при эксплуатации. 

3.10 Монтаж электрооборудования, а также заземление 

производится в соответствий с “Правилами устройства 

электроустановок” (ПУЭ). 

Сопротивление между заземляющим болтом и каждой 

доступной прикосновению металлической нетоковедущей 

частью электродвигателя, которая может оказаться под на-

пряжением, не должно превышать 0,1 Ом. 

3.11Обслуживание и ремонт электроустановки допус-

кается производить только после отключения его от элек-

тросети и полной остановки вращающихся части.  

3.12При работах, связанных с опасностью поражения 

электрическим током (в том числе статическим электриче-

ством), следует применять защитные средства. 

3.13Параметры среды, замеренные на расстоянии 5 м 

от щита (пульта) управления, должны быть: 

- уровень шума (на площадке без учета фона), дБА, не 

более 80 

- концентрация пыли (на площадке без учета фона и 

при установке сепаратора так, что бы его рабочее движение 

совпадало с направлением ветра), мг/м
3
, не более 4  

3.14При зачаливании нельзя становиться на махович-

ки, ограждения, мотор-редукторы, триерные цилиндры. 

3.15Проверить наличие смазки согласно схеме и таб-

лице смазки, при необходимости дополнить недостающим 

количеством смазочных материалов. 

3.16Провести внешний осмотр узлов. Очистить от пы-

ли и грязи. Замеченные повреждения, вмятины, полученные 
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в результате неправильной транспортировки и хранения, 

устранить. 

3.17Проверить плотность прилегания сегментов к ро-

зетками, правильность их установки. Стрелка, указывающая 

направление вращения триерного цилиндра на сегментах, 

должна соответствовать направлению вращения, нанесен-

ном на приемнике. 

3.18.Проверить крепление мотор-редуктора, звездочек 

привода, натяжение цепной передачи, замеченные недос-

татки устранить. 

3.19Установить триерный цилиндр на рабочее место 

строго горизонтально в продольном и поперечном направ-

лении, подключить к источнику загрузки. 

3.20  Проверить от руки легкость и плавность враще-

ния цилиндра, натяжение цепи. В случае необходимости 

цепь натянуть. 

3.21Подключить изделие к пульту управления и к за-

земляющему контуру. 

3.22Кратковременным включением двигателя прове-

рить направление вращения решеточных и триерных ци-

линдров в соответствии с указанием стрелки. Если направ-

ление вращения не соответствует указанному, необходимо 

изменить его переключением фаз на клеммах двигателя. 

3.23Произвести пробный пуск изделия и выявить при 

этом: 

- отсутствие касания движущихся частей, стуков, за-

еданий; 

3.24Устранить все замеченные при прокрутке недос-

татки, произвести обкатку решеточного и триерного цилин-

дра на холостом ходу в течение 15 минут. 
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3.25Убедившись в надежности работы, подготовить 

рабочее место, убрав инструмент, посторонние предметы из 

зоны обслуживания. 

 

4 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 

 

4.1 Триер должен эксплуатироваться в соответствии с 

требованиями руководства по эксплуатации, прилагаемой к 

каждому изделию. 

4.2 Триер должен эксплуатироваться при отсутствии в 

окружающей среде взрывоопасных пыли, газов и паров. 

4.3 При эксплуатации триера должны соблюдаться 

правила техники безопасности изложенные в разделе 3 

“Требования безопасности” настоящем руководстве.  

 

АО ”Кузембетьевский РМЗ” еще раз обращает Ваше 

внимание на то, что несоблюдение установленных тре-

бований руководства по эксплуатации, хранению, 

транспортировке, погрузке и разгрузке, а также техни-

ческому обслуживанию изделия приводит к снижению 

сроков его службы и преждевременному выходу изделия 

из строя. 

 

 

 

 

www.k-rmz.ru 
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5 ОРГАНЫ УПРАВЛЕНИЯ 

 

Органом управления триера является пульт управ-

ления, состоящий из 2-х кнопок: “Пуск”,“Стоп” и “Все 

стоп”,а также при отдельном заказе преобразователь час-

тоты, которыми и осуществляется запуск машины в ра-

боту и его выключение. 

Пульт управления, частотник преобразования кре-

пятся к плите установленный на раме триера, либо уда-

ленно на расстояний от триера. При транспортировке 

триера Заказчику пульт и частотник обвязывается поли-

этиленовой пленкой в целях предотвращения попадания 

в него влаги. 

 

6 ДОСБОРКА, НАЛАДКА, И ОБКАТКА ИЗДЕЛИЯ НА 

МЕСТЕ ПРИМЕНЕНИЯ 

 

Досборка триера заключается в постановке мотор-

редуктора привода вращения, загрузочных и разгрузочных 

воронок. Проверка крепления болтовых соединений при 

этом проверяется его комплектность и риконсервация. 

При досборке используется инструмент, имеющейся у 

оператора, т.к инструментом триер не комплектуется. 

Специальные инструмент и оборудование при досборке 

машины не требуется. 

 

7 РЕГУЛИРОВКА 

 

Величина подачи исходного материала в триер оп-

ределяется производительностью линии очистки семян, 

на  которую она установлена и устанавливается в зави-

симости от обрабатываемой культуры и степени засо-

ренности семян. Чем выше засоренность семян, тем 

меньшую надо устанавливать подачу материала.  

Номинальная производительность триера определяется  
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на пшенице прошедшая  предварительную очистку, а 

при необходимости и сушку: 

- первичная очистка при влажности зерна - до 16%, на-

турой зерна - не менее 740 г/л, содержанием длинных и ко-

ротких примесей до 6%; 

-вторичная очистка при влажности зерна до 15% нату-

рой 750 г/л с содержанием отхода до 3%. 

Дело в том, что на триер поступают зерновой ворох лю-

бой влажности и засоренности. Номинальная производи-

тельность при увеличений указанных норм влажности и за-

соренности уменьшается на 2 % на каждый процент повы-

шения засоренности и на 5 % на каждый процент увеличе-

ния влажности. Поэтому при повышенных показателях 

влажности и засоренности зернового вороха производи-

тельность триера резко снижается, на пример при увеличе-

нии только влажности зернового вороха на 10 % (относи-

тельно указанной величины) ее производительность должна 

снизится на 50 %. 

Таким образом, выбор положения органа управления 

должен осуществляться с обязательным учетом необходи-

мости обеспечения его высокой производительности. 

 

8 ПЕРЕСЧЕТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 

 

Формула для пересчета производительности: 

Q=QH* К1*K2 

где: QH - номинальная, заявленная производительность, т/ч; 

К1 ,К2 - коэффициенты пересчета (Таблица 4, Таблица 4, 

Таблица 5). 

 

Таблица 4- Коэффициенты пересчета производительности 

зерноочистительных машин в зависимости от обрабатывае-

мой культуры СТО АИСТ 10.2-2004 (ОСТ 10 10.2-2002) 
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Культура 

Объ-

емная 

масса, 

кг/м
3
 

Коэф

фици

ент 

К1 

Культура 

Объ-

ем-

ная 

мас-

са, 

кг/м
3
 

Коэф

фици

ент 

К1 

Фасоль - 1,20 Подсолнечник 355 0,50 

Горох 800 1,00 Рис безостый 700 0,50 

Пшеница 760 1,00 Рис остистый 700 0,40 

Кукуруза 700 1,00 Люцерна 780 0,20 

Рожь 700 0,9 Просо 850 0,30 

Ячмень 650 0,8 Кенаф - 0,60 

Вико-овсяная 

смесь 

- 0,75 Лен, рыжик 700 0,25 

Конопля 615 0,75 Житняк - 0,25 

Гречиха 650 0,70 Клевер красный 780 0,20 

Овес 500 0,70 Сорго 750 0,60 

Соя 720 0,70 Чечевица 765 0,60 

 

Коэффициенты пересчета производительности зерноочи-

стительных и семяочистительных машин в зависимости от 

влажности и засоренности обрабатываемой культуры СТО 

АИСТ 10.2-2004 (ОСТ 1010.2-2002). 

 

Таблица 5-При обработке вороха семян трав 

 

Засоренность, % Значение коэффициента К2 

до 10 включ. 1,67 

св.10 « 15 « 1,20 

« 15 «20« 0,75 

« 20 « 25 « 0,50 

« 25 « 30 « 0,38 
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« 30 « 40 « 0,32 

« 40 « 50 « 0,25 

« 50 « 60 « 0,18 

« 60 « 70 « 0,16 

« 70 « 80 « 0,14 

 

Таблица 6- В зависимости от влажности и засоренности об-

рабатываемой культуры СТО АИСТ 10.2-2004 (ОСТ 10 

10.2-2002) 

 

Влажность, % Засорен-

ность, % 

Значение ко-

эффициента 

К2 

до 18 включ. 5 1,0 

 10 0,9 

 15 0,8 

св. 19 «22» 5 0,9 

 10 0,8 

 15 0,7 

«23 «26« 5 0,8 

 10 0,7 

 15 0,6 

«27«30« 5 0,7 

 10 0,6 

 15 0,5 
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9 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

 

9.1 Виды и периодичность технического обслужива-

ния 

 

Техническое обслуживание должно проводиться: при ис-

пользовании (работе) при хранении. 

9.1.1 Техническое обслуживание при использовании 

имеет следующие виды: 

- при эксплуатационной обкатке; 

- ежесменное техническое обслуживание (ЕТО); 

- первое техническое обслуживание  (ТО-I). 

Техническое обслуживание при эксплуатационной об-

катке проводиться после досборки сепаратора. 

Ежесменное техническое обслуживание (ЕТО) прово-

диться через каждые 10-12 часов работы или каждую сме-

ну. 

Первое техническое обслуживание (ТО-I) проводиться 

через 60 часов работы. 

9.1.2 Техническое обслуживание при хранении включает: 

Техническое обслуживание при подготовки к хране-

нию; 

Техническое обслуживание при длительном хранении; 

Техническое обслуживание при снятии с хранения.   

 9.1.3 Таблица продолжительности и трудоемкости видов 

технического обслуживания: 
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Таблица 7 

 

Виды технического об-

служивания 

Продолжи-

тельность 

техническо-

го обслужи-

вания 

Трудоем-

кость техни-

ческого об-

служивания, 

чел.час 

При эксплуатационной 

обкатке  

0,87 0,85 

Ежесменное техниче-

ское обслуживание  

0,25 0,25 

Первое техническое об-

служивание  

0,35 0,35 

ТО при подготовке к 

хранению 

2,0 2,0 

ТО при длительном 

хранении 

0,50 0,50 

 При снятии с хранения 2,0 2,0 

 

 

9.2 Порядок технического обслуживания цилиндриче-

ского триера 

Таблица 8 

 

Пункт 

РЭ 

Наименование объекта ТО и рабо-

ты 

Виды 

ТО 

Примечание 

1 2 3 4 

1. Очистить от пыли и грязи 

наружные поверхности изделия 

ЕТО Ветошь 

2. Проверить осмотром комплект-

ность, отсутствие подтекания 

масла в соединениях 

+ Слесарный ин-

струмент 

3. Выполнить работы ЕТО ТО-1 Ветошь, 

слесарный ин-
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струмент 

4. Проверить осмотром техническое 

состояние составных частей, кре-

пление соединений, механизмов и 

ограждений 

+ Слесарный ин-

струмент 

5. Проверить натяжение цепной пе-

редачи, при необходимости под-

тянуть 

+ Слесарный,„ 

мерительный 

инструмент. 

динамометр 

6. Выполнить работы ТО-1 ТО-э  

 

7. Снять сегменты цилиндра, кожух 

и очистить внутренние 

полости изделия от остатков зер-

нового материала 

+ Слесарный ин-

струмент 

8. Проверить уровень масла в мотор-

редукторе, при необходимости-

долить 

+ Слесарный ин-

струмент 

9. Смазать составные части изделия 

согласно таблице и схеме смазки 

+ Слесарный 

инструмент, 

шприц 

Технологическое обслуживание при подготовке к длительному 

хранению 

10. Очистить и вымыть 

изделие, удалить 

ржавчину. 

+ Щетка, ветошь, 

синтетическое 

моющее 

средство, 

шкурка 

шлифовальная, 

уайт-спирит 
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11. Снять цепь, промыть в промывоч-
ной жидкости, выдержать не ме-

нее 20 мин. в подогретом до 80° -

*■ 90°.С автотракторном масле, 

скатать в рулон. 

+ Слесарный ин-
струмент, 

мыло 

хозяйствен 

ное. 

12. Смазать восковым составом или 

антикоррозийной смаз кой червяк 

и зубчатое колесо механизма по-

ворота лотка, звездочки цепной 

передачи. 

+ Смазка НГ-203 

ГОСТ 12328-

77 

или микровос-

ковые 

составы ,или 

антикоррозий-

ная смазка, 

кисть. 

13. Восстановить поврежденную ок-

раску. 

+ Кисть, грун-

товка ГФ-0119 

ГОСТ 23343-

78, эмаль ПФ-

188 ГОСТ 

24784-80, пис-

толет-

распылитель. 

14. Продизенфицировать внутренние 

полости изделия. 

+  

Техническое обслуживание в период хранения. 

15. Проверить комплектность с уче-

том хранящихся на складе при-

надлежностей. 

+ Не реже 1 

раза в два 

месяца. 

16. Проверить состояние защитной 

смазки целостность окраски, 

отсутствие коррозии. 

+  

Технологическое обслуживание при снятии с хранения. 

17. Очистить изделие + Ветошь 
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18. Удалить 
консервационную смазку с 

фирменной таблички. 

+ Ветошь, уайт-
спирит 

19. Установить приводные 

цепи и произвести их 

натяжение. 

+ Слесарный ин-

струмент 

20. Подключить изделие к 

источнику тока и проверить его в 

работе. 

+ Слесарный ин-

струмент 

 

10 ВЫБОР ТРИЕРНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 

 

Таблица 9 

Обрабатываемая 

культура 

Диаметр ячеек для выделения 

примесей, мм 

 

 

коротких длинных 

Пшеница 5,0 8,5; 9,5 

Рожь 5,0; 6,3 8,5; 9,5 

Ячмень 5,0; 6,3 11,2 

Овес 8,5; 9,5  

Рис 6,3 11,2 

Кукуруза 6,3 9,5 

Сахарная свекла  9,5; 11,2 

Лен 3,6 5,0 

Горчица 2,8 5,0 

Клевер красный 1,8 2,5; 2,8 

Люцерна 1,8 2,5; 2,8 

Рыжик 1,8 2,8 

 

Триер комплектуется по одному триерному полотну.. 

Комплектация другими видами триерным решет осуще-

ствляется отдельно, по заявке, за отдельную плату. 
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11 ХИММОТОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 

Смазку триера  производить согласно химмотологиче-

ской карте. 

Таблица 10 – Химмотогическая карта 

 
Номер 

пози-

ции на 

схеме 

смазки 

Наиме-

нование 

точек 

смазки 

Наименование, марка и обозначе-

ние стандарта на смазочные мате-

риалы 

Количество точек смазки и их 

объем в литрах 

Периодич-

ность смазки 

Смазка при эксплуата-

ции при температуре 

Смазка 

при 

хране-

нии 

ТК-800-

8 

ТК-800-

8 

ТК-800-

5E 

ТК-800-

5Е 

БТМ-800-

8Е 

БТМ-800-

8Е 

БТМ-800-

16 

БТМ-800-

16 

БТМ-800-

16 

БТ-800-

16 

Ос-

нов-

ные 

Заме-

ните-

ли 

 

От 233К (-

40 С) 

До 278К 

( 5 С) 

От 278К 

( 5 С) 

До 325К 

( 50 С) 

1 Подшип-
ник 

лотка 

Литол-
24ГОСТ211

50-87 

Литол-
24ГОСТ211

50-87 

Литол-
24ГОСТ

21150-87 

1/0,1 2/0,2 4/0,4  
 

 
 

 
 

 
 

 

1 раз в сезон 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

Мотор редукторы 

заправлены 
маслом на весь 

срок службы 
 

 
 

1 раз в сезон 

2 подшип-
ник 

задней 
розетки 

Литол-
24ГОСТ211

50-87 

Литол-
24ГОСТ211

50-87 

Литол-
24ГОСТ

21150-87 

1/0,015 2/0,3 4/0,6 

3 Червяч-

ное 

зацепле-

ние 

Солидол 

жировой 

или синте-

тический 
ГОСТ1033-

79 
ГОСТ4366-

76 

Солидол 

жировой 

или синте-

тический 
ГОСТ1033-

79 
ГОСТ4366-

76 

Смазка 

ПВК 

ГОСТ19

537-83 
или 

смазка 
К17 

ГОСТ10
877-76 

1/0,005 2/0,1 4/0,2 

4 Мотор-

редуктор 
SM 

MNHLC 
25/2 

16.32 1 
B7 

KW1.5-
4p-

220 380V 
-50Hz 

Масло 

Shell Tivela 
OIL SC 320 

Масло 

Shell Tivela 
OIL SC 320 

Масло 

Shell 
Tivela 

OIL SC 
320 

1/0,8 2/1,6 4/3,2 

5 Цепь ПР-

19,05-
3180 

ГОСТ 
13568-75 

Солидол 

жировой 
или синте-

тический 
ГОСТ1033-

79 
ГОСТ4366-

76 

Солидол 

жировой 
или синте-

тический 
ГОСТ1033-

79 
ГОСТ4366-

76 

Солидол 

жировой 
или 

синтети-
ческий 

ГОСТ10
33-79 

ГОСТ43
66-76 

1/0,015 2/0,3 4/0,6 
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Рис.9 Схема расположения подшипников 

 

Таблица 11 - Перечень подшипников качения 
Номер пози-
ции на схеме 

расположения 
подшипников 

Тип подшипников Номер по 
каталогу 

Место 
установки 

Кол-во подшипников на изделие 

ТК-800-8 

ТО-800-8 
ТК-800-8Е 

ТО-800-8Е 

БТМ-800-8Б 

БТМ-800-8Е 
БТО-800-16 

БК-800-16 

БО-800-16 

БТ-

800-
16 

1 Радиальный однорядный со сферической 

посадочной поверхностью наружного 
кольца с уплотнениями ТУ 36,006,084-88 

1680208

К7 

Вал ТЦ 

02.180А 

2 4 8 

2 Двухрядный с закрепительными втулками 

ГОСТ8545-75 d=50; D=100, B=21 

11210 Вал ТЦ 

02.180А 

1 2 4 

3 Двухрядный с закрепительными втулками 
ГОСТ8545-75 d=65; D=130, B=25 

11213 Ступица ТЦ 
02.655 

1 2 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 10 Схема смазки 



 - 46 - 

 

12. МОЮЩИЕ СРЕДСТВА 

Таблица 12 

 
Наименование средства Нормативно - техничская доку-

ментация 

Рабочая концентрация в рас-

творе г/л 

Синтетические моющие средства для струйной очистки машин и деталей 

МЛ-52 

Лабомид-101 

Лабомид-102 

МС-6 

МС-8 

ТЕМП-100 

МЛ-72 

ТУ 84-228-76 

ТУ 38-10378-80 

ТУ 6-18-152-72 

ТУ 6-15-978-76 

ТУ 6-15-978-76 

ТУ 28-40843-79 

ТУ 84-348-73 

10-20 

10-30 

10-30 

10-20 

10-20 

10-20 

0,5-2 

Синтетические моющие средства для погружной очистки деталей машин 

МЛ-52 

Лабомид-203 

МС-15 

«Импульс» 

ТУ 84-228-76 

ТУ 38-10738-80 

ТУ 6-18-14-81 

ТУ 38-101.838-80 

20-30 

20-30 

20 

30-50 

 

13. МАТЕРИАЛЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО И ТЕХНИЧЕСКОГО 

ОБСЛУЖИВАНИЯ ПРИ ХРАНЕНИИ 
 

Таблица 13 
Наименование, марка материа-

ла, ГОСТ или ТУ 

Назначение материала Рекомендуемый способ приме-

нения 

Микровосковой состав на вод-

ной основе ЭВВ-13 по ТУ 38-

101-716-78 

Для наружной консервации 

окрашенных и не окрашенных 

металлических поверхностей и 

предохранения резинотек-

стильных материалов от старе-

ния 

Распылением, кистью, погру-

жением. 

Срок защитного действия при 

открытом хранении-до 12 меся-

цев 

Смазка ПВК по ГОСТ 19537-83 

Для наружной консервации 

металлических поверхностей. 

Рок защитного действия при 

открытом хранении до 1,5 лет 

Распылением, кистью, погру-

жением в нагретом до 80-90 С 

состоянии. 

Смазка К-17 по ГОСТ 10877-76 

Для погружной консервации 

металлических поверхностей 

при хранении в закрытом по-

мещении или под навесом. 

Срок действия при закрытом 

хранении до-1,5 лет  

Распылением, кистью 

Грунт-преобразователь ржав-

чины ВА-0112 ТУ 6-10-1234-72 

Для обработки прокоррозтро-

вовшей металлической поверх-

ности перед окраской толщи-

ной слоя продуктов коррозии 

до 100 мкм 

Распылением, кистью, погру-

жением. 
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ВНИМАНИЕ! ОСОБЕННО ВАЖНО! 

 
Триерные блоки для  первичной, вторичной (окончательной)  очистки и 

сортирования семян и зерна колосовых, зернобобовых, крупяных культур, под-
солнечника, кукурузы. 

Триеры устанавливаются в технологические линии послеуборочной подра-

ботки зерна и семян с производительностью не более 10 т/ч (зерноочиститель-

ные агрегаты и зерноочистительно-сушильные комплексы), а также в складские 
помещения в составе специальных линий.  

Блоки триерные должны обеспечивать первичную очистку зерна от длинных 

и коротких примесей, в зависимости от наличия их конкретного содержания с 

целью получения за один пропуск более качественного продовольственного 
зерна согласно норм по ГОСТ на соответствующую культуру, а при вторичной 

очистке - доводить семена основной культуры в очищенном материале до кате-

гории ЭС (элитные семена), а по содержанию семян других растений, в том 

числе сорных, до норм категории РС (репродукционные семена) по ГОСТ Р 
52325. 

Триер  должна эксплуатироваться при отсутствий в окружающей среде 

взрывоопасных пыли, газов и паров. 

Температура окружающего воздуха от минус 15 до плюс 45 град. 
Любое другое использование является использованием не по назначению. За 

ущерб, возникший вследствие этого, изготовитель ответственности не несет. 

Для предотвращения опасных ситуаций все лица, работающие  с триером 

или проводящие на них работы по техническому обслуживанию, ремонту или 
контролю должны читать и выполнять указание настоящего руководства по 

эксплуатации. 

Особое внимание обратите на раздел  «Требование безопасности». 

Использование неоригинальных или непроверенных запасных частей и до-
полнительных устройств может отрицательно повлиять на конструктивно за-

данные свойства триера, или их работоспособность, и тем самым отрицательно 

сказаться на активной или пассивной безопасности движения, и охране труда 

(предотвращение несчастных случаев) 
Завод-изготовитель допускает докомплектовку и разкомплектовку триера, а 

также замену марки материалов, применяемых в изделий, на другие при этом 

сохраняя их механические и технологические свойства, не ниже применяемых. 

Завод-изготовитель в праве изменить документ на поставку, допускает 
применение материалов по измененному документу до внесения изменений в 

КД, при условии, что характеристики и параметры качества материала не ниже 

применяемых. 

Самовольное проведение изменений в машине исключает ответственность 
изготовителя за возникший вследствие этого ущерб. 

Технические характеристики, комплект дополнительного оборудо-

вания входящих в состав триера, установленная мощность двигателей, 

размеры, масса триера и навесного оборудования даны без обязательств. 

Предприятие-изготовитель оставляет за собой право выполнять конст-

руктивные изменения триера, направленные на её совершенствование. 
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14 ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКОГО ТРИЕРА И МЕТОДЫ ИХ 

УСТРАНЕНИЯ  

Таблица 14 

 

Неисправ-

ность, внеш-

нее 

проявление 

Вероятная причина Метод устранения При-

меча-

ние 

1 2 3 4 

1.Резкие удары 

при включении 

и работе 

1. Слабое натяжение 

цепи привода.  

2. Повреждение 

подшипников. 

3. Попадание посто-

ронних предметов в 

лоток. 

Обеспечить натяжение 

цепи. Прогиб цепи в 

центре между звездоч-

ками 20 мм при усилии 

нажатия 15 кг. Заменить 

подшипники. Снять ог-

раждение цилиндра и 

сегменты и удалить по-

сторонние 

предметы. 

 

2.Цилиндр 

вращается с 

меньшей ско-

ростью или 

останавлива-

ется в про-

цессе работы. 

Повышенный 

нафев мотор 

редуктора. 

1. Большая 

Подача загружаемого 

материала. 

2. Забивание 

цилиндра материа-

лом. 

Снизить подачу За-

гружаемого материала 

до паспортной. Снять 

сегменты, очистить 

цилиндр от материала. 

 

 3. Заклинивание ци-

линдра или шнека 

постороннимпредме-

том. 

Снять сегменты и уб-

рать посторонние 

предметы.  

 

3.Сыпь зерна 

из передней-

розетки в 

Большая подача за-

гружаемого материа-

ла. 

Снизить подачу за-

гружаемого материала, 

отрегулировать поло-
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месте стыка с 

приемником. 

жение лотка. 

4.Подсорызер

на в местах 

стыков пе-

редней изад-

ней розетки с 

сегментами и 

по лини разъ-

ема 

сегментов. 

Ослабление крепле-

ния болтовыхсоеди-

нений, появление 

зазоров в 

местах стыка сегмен-

тов. 

Подтянуть болтовые 

соединения по линии 

разъема сегментов и 

по месту крепления к 

розеткам, устранив 

зазоры и щели. 

 

5.Плохое ка-

чество очист-

ки. 

1.Неправильная ус-

тановка сегментов. 

2.Неправильно вы-

бран типоразмеря-

чейки сегмента. 

Установить сегменты 

по направлению вра-

щения стрелки на при-

емнике. Выбрать ра-

бочий диаметр сегмен-

та по таблице 2 или 

для нетипичного мате-

риала другой близко-

расположенный рабо-

чий диаметр ячейки. 

 

 3.Открыты подвиж-

ные Диафрагмы под-

порного кольца ов-

сюгоотборника ТБ-

7Б, ТБ-7Т 

4.Неправильно вы-

бран угол установки 

лотка 

Закрыть все или отре-

гулировать величину 

открытия подвижных 

диафрагм до необхо-

димой для качествен-

ной работы. Устано-

вить лоток на качест-

венный режим очист-

ки. 
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 ВНИМАНИЕ! 
 Запрещается: 

 - допускать к работе лиц, не изучивших устройство 
триера не прошедших инструктаж по технике безопасности; 

 - проводить какие-либо ремонтные работы не обесточив 
триер; 

 - работать в неудобной одежде; 
 - работать во время грозы. 

 Запрещается запускать триер: 
 - без подключения нулевого провода; 
 - не убедившись в сохранности изоляции электропро-

водки; 
 - снятыми или неисправными ограждениями; 
 - не предупредив об этом обслуживающий персонал. 
  

15 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

 

 18.1 Триер может транспортироваться всеми вида-

ми транспорта в соответствии с правилами, действую-

щими на данном виде транспорта. 

 18.2 Условия транспортировки по воздействию 

климатических факторов не должны превышать условий 

хранения 8 по ГОСТ 15150. 

 18.3 Погрузка и крепление триера должен обеспе-

чивать их полную сохранность в течении всего периода 

транспортирования. 

18.4 Условия хранения триера в упаковке предпри-

ятия-изготовителя должны соответствовать условиям 

хранения 4 по ГОСТ 15150. 

18.5 Не допускается хранение с химически активны-

ми и пылящими веществами. 

18.6 При складировании и транспортировке не допус-

кается размещение триера в два яруса, с сохранением по-
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ложения в соответствии со знаком "Вверх. Не канто-

вать!". 

18.7 Правила хранения триера при эксплуатации 

должны соответствовать требованиям ГОСТ 7751.  

18.8 При поставке на экспорт в том числе в страны с 

тропическим климатом мотор-редуктор в собранном ви-

де, упаковывается в ящик ГОСТ 24634-81. 

18.9 Завод-изготовитель в праве изменить катего-

рию упаковки триера, комплектующих и документа-

ции, а также климатическое исполнения. 

Допускает транспортировку в частичной упаковке. 

18.10 По окончании работ триера необходимо отклю-

чить от сети питания. Хранить триер рекомендуется в за-

крытом помещение, предварительно очистив ее от пыли 

и остатков зерна. Все открытые части - воронки должны 

быть закрыты. Подготовка триера к хранению в осенне-

зимний период должна быть закончена в срок не позднее 

10 дней с момента окончания выполнения работ. 

Материалы, используемые для проведения технологи-

ческого и технического обслуживания при хранении, а 

также моющие средства см. таб.12, 13. 

 

 

16 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 

 

19.1 Триер соответствует нормативам допустимых 

физических воздействий (уровень шума, запылен-

ность) и не наносить вреда окружающей природной 

среде и здоровью человека. 

19.2 В случай выхода из строя детали и узлы не  

   представляют опасности для окружающей среды и 

здоровья человека. 
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17 УКАЗАНИЯ ПО ВЫВОДУ ИЗ ЭКСПЛУАТАЦИИ И 

УТИЛИЗАЦИИ 

  

Рабочие жидкости (должны быть слиты), электрические 

(электронные) и механические компоненты должны быть пе-

реданы для утилизации соответствующим организациям и 

должны быть утилизированы согласно действующих на мо-

мент утилизации нормативных документов. 

Материалы, из которых изготовлены детали и составные 

части изделия, поддаются внешней переработке и могут быть 

реализованы по усмотрению потребителя. 

Резиновые изделия машины, могут быть утилизрованы. 

 

18 КРИТЕРИИ ПРЕДЕЛЬНЫХ СОСТОЯНИЙ 

 

Критерием предельного состояния является необратимый 

износ и деформация ячейки рабочей части полотна, оси вра-

щения барабана, рамы триера исключающая эксплуатацию 

техники в нормальном режиме. 

 

19 ПРЕТЕНЗИЯ ПО КАЧЕСТВУ 
 

Претензии по качеству должны представляться согласно 

положению о купле-продаже в соответствии с главой 30 

Гражданского Кодекса Российской Федерации, Федераль-

ными законами от 27.12.2002 №184 «О техническом регу-

лировании» от 24.05.99 № 100-ФЗ «Об инженерно-

технической системе агропромышленного комплекса», от 

09.01.96 № 2ФЗ «О защите прав потребителя», от 10.06.93 

№5151-1 «О стандартизации» с изменениями и дополне-

ниями  от 27.12.95 № 211-ФЗ, от 29.10.98 №164-ФЗ «О ли-

зинге», кроме случаев, оговоренных взаимным соглашением 

сторон Положения по рассмотрению претензий владельцев 

триерного блока по поводу ненадлежащего качества про-

данной или отремонтированной техники в гарантийный пе-
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риод». При этом претензии к внешнему виду должны 

предъявляться в течений 5 дней после поступления к потре-

бителю. 

При предъявлений претензий  необходимо предоста-

вить сопроводительные документы:  

-паспорт на триер,, мотор-редуктор (мотор-

редуктора).  

-претензионный акт заверенной печатью и подписью; 

-копия счет-фактуры. 

При отсутствий одного из этих положений претензия 

не рассматривается.   
 

 

20 СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ 

 

Приемка продукции производится потребителем в соот-

ветствии с "Инструкцией о порядке приемки продукции 

производственно-технического назначения и ТНП по каче-

ству". При обнаружении несоответствия качества продук-

ции, комплектности и т.п. потребитель обязан уведомить 

завод изготовитель и вызвать его представителя для участия 

в приемке и составлении двухстороннего акта. 
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21 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

 

Блок триерный БТ-7О, БТ-7К, БТ-7Т  

                                        
(Подчеркнуть) 

Заводской номер __________________________ 

Дата выпуска_____________________________ 

 

Ответственный за производство 

                   

              ___________       ___________    __________       
                        Должность                         Ф.И.О                        (подпись)     

Упакована согласно требованиям ТУ 2 28.93.20.000-027-

00882069-2019, предусмотренным техническими условиями 

на ее изготовление признана годной 

Дата упаковки ——————————————— 

Ответственный за упаковку  

                   

               ___________       ___________    __________       
                             Должность                       Ф.И.О                  (подпись)     

Соответствует техническим условиям ТУ 2 28.93.20.000-

027-00882069-2019, на ее изготовление и признала годной 

для эксплуатации. 

 

Ответственный за приемку
         

               

                 ___________       ___________    __________       
                              Должность                      Ф.И.О                        (подпись)     

                                                                                                           М.П.                                                                                                              

Заказчик  принял, претензий не имею 

  
               

                                  ____________                                   ___________________                   

                                 Ф.И.О                                             (подпись)     
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22 ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

 

25.1 Предприятие изготовитель гарантирует соответст-

вие триера требованиям настоящего паспорта при соблюде-

нии потребителем правил транспортирования, хранения и 

эксплуатации, установленных настоящими техническими 

условиями и эксплуатационной документацией. 

25.2 Гарантийный срок хранения и транспортирования 

триера в упаковке предприятия-изготовителя 12 месяцев. 

25.3 Гарантийный срок эксплуатации триера 12 меся-

цев. Начало гарантийного срока исчисляется со дня ввода 

триера в эксплуатацию, но не позднее 6 месяцев с момента 

получения потребителем. 
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23 ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН 

 

 

Заводской номер________дата заполнения_____20     г. 

 

26.1 Изготовитель гарантирует отсутствие дефектов в по-

ставляемом оборудовании. 

26.2 Настоящая гарантия дает право покупателю на  
бесплатную замену запасных частей и выполнение ремонтных 

работ. 

26.3 Гарантия не распространяется на изделие в случае 

не правильной эксплуатации триера. 

26.4 Претензии принимаются только согласно п.18 на-

стоящего руководства по эксплуатации. 

26.5 Транспортировка неисправного изделия осуществля-

ется силами покупателя. 

26.6 Изделие, передаваемое для гарантийного ремонта  
должно быть очищено от загрязнений и полностью укомплек-

товано. 

    26.7 Приведенные выше обязательства не предусматривают 

никаких других обязательств, подразумевающихся или соот-

ветствующих каким-либо договоренностям, не предусмотре-

на ответственность за любые прямые ил косвенные убытки, 

потерю прибыли или другой ущерб. 

 

ВНИМАНИЕ: перед запуском изделия в эксплуатацию, 

внимательно ознакомьтесь с инструкцией по эксплуатации. 

НАРУШЕНИЕ   ТРЕБОВАНИЙ   ИНСТРУКЦИИ   ПО   

ЭКСПЛУАТАЦИИ ВЛЕЧЕТ ЗА СОБОЙ 

ПРЕКРАЩЕНИЕ ГАРАНТИЙ НЫХ ОБЯЗАТЕЛЬСТВ 

ПЕРЕД ПОКУПАТЕЛЕМ! 
 

Подпись представителя  Поставщика____________М.П. 
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Сайт https://k-rmz.ru/  
 

 

 

 

 

YouTube 
АО «Кузембетьевский 
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